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Rys. 1: Rysunek schematyczny MS i MK

1 Obudowa ttumika dzwigku MS
2 Kotnierz przytgczeniowy
3  Kulisa MK

Istotne uwagi
Ogolne informacje dotyczace montazu

Niniejsza instrukcja umozliwia personelowi prawid-
fowy montaz oraz bezpieczng i efektywna obstuge
urzadzen firmy TROX.

Istotne jest, aby osoby, do ktérych skierowana jest
niniejsza instrukcja, przeczytaty jg ze zrozumieniem
przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac. Zasadni-
czym warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrze-
ganie zalecen bezpieczenstwa oraz wskazéwek
zawartych w niniejszej instrukcji.

Ponadto obowigzujg lokalne przepisy w zakresie
zapobiegania wypadkom i ogdine przepisy bezpie-
czenstwa i higieny pracy.

Bezpieczenstwo
Prawidlowe zastosowanie

Kulisowe ttumiki dzwieku i kulisy ttumigce sg stoso-
wane do redukcji szumu przeptywu generowanego
przez wentylator i hatasu przenoszonego przez
obudowe przewoddw w systemach wentylacji i kli-
matyzacji, np. w centralach wentylacyjnych lub w
sieci przewodow.

Do stosowania w obszarach poten-
cj?lnie zagrozonych wybuchem zgodnie z
Dyrektywa 2014/34/UE (ATEX)

Kulisowe ttumiki dzwigku typu XS i MS, oraz
kulisy ttumigce typu XK, MK i RK, moga byc¢ sto-
sowane w obszarach potencjalnie zagrozonych
wybuchem, w strefach 1, 2 oraz 21, 22 (na zew-
natrz) zgodnie z Dyrektywg 1999/92/WE.

Uwaga:

—  Maksymalna temperatura pracy 100°C

—  Maksymalna predko$c¢ przeptywu powietrza
do 20 m/s

—  Kulisy ttumikéw dzwieku muszg mie¢ potg-
czenie elektryczne z obudowa.

—  Kulisowy ttumik dzwieku nalezy uziemic.

—  Aby unikngc¢ gromadzenia sig kurzu ttumiki i
kulisy nalezy regularnie czyscic.

—  Ttumiki i kulisy nalezy czy$ci¢ w sposob,
ktory uniemozliwia gromadzenie sie
tadunkoéw elektrostatycznych.

Oswiadczenie producenta = www.trox-bsh.pl.
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Bezpieczenstwo

Nieprawidiowe zastosowanie

A OSTRZEZENIE!

Nieprawidlowe stosowanie moze prowadzi¢
do zranienia osoby lub uszkodzenia urza-
dzenia

Nieprawidtowe zastosowanie kulisowych ttu-
mikéw dzwieku moze prowadzi¢ do niebezpiecz-
nych sytuaciji.

Kulisowych ttumikéw dzwieku nie nalezy sto-
sowac:

— nazewnatrz, bez zapewnienia nalezytej
ochrony przed negatywnym oddziatywaniem
warunkoéw atmosferycznych

— w pomieszczeniach i systemach z obec-
noscig agresywnych mediéw (konieczna
indywidualna weryfikacja)

—  w systemach inzynierii procesowej

Zabrania sie wprowadzania zmian w konstrukcji
urzgdzen i stosowania czesci zamiennych, niezat-
wierdzonych przez firmg TROX.

Personel
Kwalifikacje

Prace opisane w niniejszej instrukcji musza by¢
wykonywane przez osoby wykwalifikowane, prze-
szkolone, z odpowiednig wiedzg oraz doswiadcze-
niem.

Technik HVAC

Technicy HVAC to osoby, ktére posiadajg wystar-
czajgce przeszkolenie zawodowe lub techniczne w
dziedzinie w ktdrej pracujg, mogacy odpowie-
dzialnie wykonac przydzielone obowiagzki zgodnie z
odpowiednimi wytycznymi, przepisami bezpieczen-
stwa i instrukcjami. Technicy HVAC to osoby, ktére
posiadajg dogtebng wiedze i umiejetnosci zwigzane
z systemami HVAC; sa oni réwniez odpowiedzialni
za profesjonalne wykonanie rozwazanej pracy.

Technicy HVAC to osoby, ktére posiadajg wystar-
czajgce przeszkolenie zawodowe lub techniczne,
wiedze i doswiadczenie, pozwalajgce im pracowacé
przy systemach HVAC, zrozumie¢ wszelkie poten-
cjalne zagrozenia zwigzane z rozpatrywang pracg
oraz rozpoznac i unikng¢ wszelkich niebezpie-
czenstw.

TR°Z®TECHNIK

Wyposazenie ochronne personelu

Wyposazenie ochronne personelu zapewnia
ochrone zdrowia przed ryzykami zwigzanymi z
praca.

Wyposazenie ochronne personelu musi byé zakta-
dane przy r6znego rodzaju pracach, wyposazenie
ochronne wymienione jest w niniejszej instrukcji
wraz z opisem kazdej z prac.

Opis wyposazenia ochronnego personelu

Kask ochronny

Kask chroni glowe przed spadajacymi obiektami,
uderzeniami przedmiotéw, podwieszonym tadun-
kiem oraz uderzeniem gtowag w obiekty state.

Obuwie ochronne

Obuwie chroni przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi na skutek upadku ciezkich elementéw oraz
przed poslizgiem na $liskim podtozu.

Rekawice ochronne

Rekawice chronig dtonie przed otarciami, uktuciami,
oparzeniami i glebszymi ranami.

Naprawa i czesci zamienne

Ttumiki i kulisy mogg by¢ naprawiane wytgcznie
przez wykwalifikowany personel; nalezy uzywac
wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych.
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Transport, przechowywanie i pakowanie
Sprawdzenie dostawy

Po otrzymaniu dostawy nalezy niezwtocznie spraw-
dzié, czy w czasie transportu nie nastagpity uszko-
dzenia i czy produkt jest kompletny. W przypadku
uszkodzen lub brakéw w dostawie nalezy natych-
miast skontaktowac sie z firmag spedycyjng i
dostawca.

Transport urzadzen na miejsce montazu
Uwaga:

= Podczas roztadunku lub przenoszenia pro-
duktu nalezy zachowac¢ ostroznos¢ oraz
zwraca¢ uwage na symbole i informacje na
opakowaniu.

= W miare mozliwosci, urzgdzenie nalezy dostar-
czy¢ na miejsce montazu w opakowaniu trans-
portowym.

= Do podnoszenia i transportu nalezy uzywac
urzadzen zaprojektowanych odpowiednio do
wystepujacego obcigzenia.

m  Zawsze zabezpieczac tadunek przed przewro-
ceniem i upadkiem.

= Nie przemieszczaj duzych przedmiotéw bez
pomocy. Uzyskaj pomoc, aby zapobiec obraze-
niom i uszkodzeniom.

Przechowywanie
Uwaga:
= Urzadzenie nalezy przechowywac wylgcznie w

oryginalnym opakowaniu.

= Nalezy zabezpieczy¢ urzadzenie przed
wptywem warunkoéw atmosferycznych

= Nalezy chroni¢ urzadzenie od wilgoci, kurzu i
zanieczyszczeh

= Temperatura przechowywania: —10 °C do
50 °C.

= Wilgotno$¢ wzgledna: max 95 %, bez konden-
sacji

Opakowanie

Po rozpakowaniu urzgdzer opakowania nalezy
zutylizowac¢ zgodnie z przepisami.

Transport, przechowywanie i pakowanie

Montaz
Ogdlne informacje dotyczace montazu

Personel:
= Technik HVAC

Urzadzenie ochronne:
= Rekawice ochronne
= Kask ochronny

= Obuwie ochronne

A PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrymi kra-
wedziami, ostrymi naroznikami i elementami z
cienkiej blachy!

Ostre krawedzie, ostre narozniki i elementy z
cienkiej blachy moga spowodowac¢ skaleczenia
lub zadrapania.

— Podczas pracy nalezy zachowaé ostroznosc.

—  Zaktada¢ rekawice ochronne, buty ochronne
oraz kask.

Uwaga:

= Montaz w pofozeniu pionowym, bez naprezen i
przekoszen.

= Przewdd podtaczony z obu stron, dowolny kie-
runek przeptywu powietrza.
Montaz w instalacjach poza pomieszczeniami
wewnetrznymi wymaga zapewnienia nalezytej
ochrony przed negatywnym oddziatywaniem
warunkoéw atmosferycznych

= Dlugosé¢ (L) kulisowych thumikéw dzwigku i
kulis ttumigcych dotyczy wymiaru zgodnego z
kierunkiem przeptywu powietrza.

= Materialy montazowe nie sg zawarte w
dostawie chyba ze podano inaczej

Kulisowe ttumiki dzwieku XS / MS / XK/ MK / RK



Montaz

Sposoby montazu

cane)

Rys. 3: Przewod poziomy, kulisy poziome
Dopuszczalne wymiary w przewodach poziomych:

= Wymiar kulisy: H= 1200 mm L = 1500 mm,
= Ciezar pojedynczej kulisy: maksymalnie 40 kg
& Rozdziat 6.5 ,Ciezary — MK” na stronie 17

TROZ®TECHNIK

L <1500
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Rys. 4: Przewéd pionowy
Dopuszczalne wymiary w przewodach pionowych:

= Wymiar kulisy: H= 1200 mm L = 1500 mm,
= Ciezar pojedynczej kulisy: maksymalnie 40 kg
& Rozdziat 6.5 ,Ciezary — MK” na stronie 17

Sposoby montazu:

Kulisowy thumik
dzwigku z obudowg

- taczenie z przewodami
(profil, rama z katow-
nika)

Zestaw kulis lub poje-
dyncze kulisy

- Montaz w przewodach
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Odcinek naptywu

! INFORMACJA!

Ryzyko uszkodzenia na skutek turbulentnego
przeptywu
Przeptyw turbulentny moze uszkodzi¢ kulisy.

Dlatego przy montazu ttumikéw dzwigku i kulis
ttumigcych wymagane jest zachowanie prostego
odcinka naptywu

Zalecana minimalna dtugos¢ prostego odcinka
naptywu zalezy od zmiany kierunku, zmiany prze-
kroju i pozycji kulis, Rys. 5 do Rys. 8

Rys. 5: Pionowy/poziomy naptyw powietrza, kulisy
pionowe

B  Szerokos¢ ttumika dzwieku
H  Wysokos¢ ttumika dzwigku i kulis ttumigcych

Rys. 6: Pionowy/poziomy naptyw powietrza, kulisy
poziome

Montaz

Rys. 7: Poziomy naptyw powietrza, kulisy pionowe

Rys. 8: Poziomy naptyw powietrza, kulisy poziome

Kulisowe ttumiki dzwieku XS / MS / XK / MK / RK



Montaz TROZ “tecunix
Szczegoty montazu kulisowych ttumikow zamowienia odpowiednich ram przytaczeniowych
dzwieku typu MS i XS przykrecanych do ttumikéw. Podczas tgczenia kuli-

sowego ttumika dzwieku do systemu przewodow

System podwieszenia

dostawy).

H + 60

B+ 60

Rys. 9: Migjsca podparcia na catej powierzchni

= W przypadku montazu ttumika poziomo nalezy
przewidzie¢ konstrukcje nosna, ktéra podpiera
obudowe na catej szerokosci (B). Nalezy
zapewni¢ po 2 liniowe punkty podparcia na
kazdy niezalezny element ttumika.

B +40

= Thumik nie moze by¢ zamontowany wytacznie mm (T)

na profilach przewodoéw, nalezy zapewni¢
dodatkowe podparcie.

Potaczenie z przewodami

Kotnierz ttumika nalezy potgczy¢ z systemem prze-
wodow we wszystkich wyznaczonych punktach
potgczenia, za pomoca odpowiednich materiatéw
montazowych ($rub itp.). W kotnierzach z profilu (P
lub T) wykonane sg cztery otwory montazowe, po
jednym w kazdym narozniku. W ramach z kgtow-
nika (W) liczba otworéw montazowych zalezy od
wymiaréw ttumika. Opcjonalnie istnieje mozliwos¢

nalezy zapewnié uszczelnienie (poza zakresem

Rys. 10: Kulisowy tlumik dzwigku z kotnierzem 30
mm (P)

[

Rys. 11: Kulisowy ttumik dzwigku z kotnierzem 20

6 Kulisowe ttumiki dzwigku XS / MS / XK / MK / RK
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Rys. 12: Kulisowy ttumik dZzwieku z ramg z katow-
nika (W), parzysta liczba otworéw
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Rys. 13: Kulisowy tlumik dzwigeku z ramg z kgtow-
nika (W), nieparzysta liczba otworéw

Rama z katownika (W), konstrukcja niepodzie-

lona
Szerokos¢ Wysokos¢
B [mm] Liczba H [mm] Liczba
otworéw n otworéw n
133 - 258 3 150 - 229 1
259 - 408 4 230 - 379 2
409 - 558 5 380 - 529 3
559 - 708 6 530 - 679 4
709 - 858 7 680 - 829 5
859 - 1008 8 830 -979 6

Montaz
Szerokosé Wysokosé
B [mm] Liczba H [mm] Liczba
otworéw n otworéw n
1009 - 1158 9 980 - 1129 7
1159 - 1308 10 1130 - 1279 8
1309 - 1458 1 1280 - 1429 9
1459 - 1608 12 1430 - 1579 10
1609 - 1758 13 1580 - 1729 1
1759 - 1908 14 1730 - 1800 12
1909 - 2058 15
2059 - 2208 16
2209 - 2358 17
2359 - 2400 18
B+82
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Rys. 14: Kulisowy tlumik dzwigku z ramg z katow-

nika, szeroko$¢ (B) i wysokosc¢ (H) podzielone

Tabela dla ttumikéw podzielonych (podziat na
wymiarze B i/lub H)

Ttumik podzielony na szerokosci - B > 2400 mm

Ttumik podzielony na wysokosci - H >1800 mm

Kulisowe ttumiki dzwieku XS / MS / XK/ MK / RK



Montaz

= Podzielona H: H1 i H2 = H/2

= Podzielona B, parzysta liczba kulis: B1i B2 =
B/2

u Podzielona B, nieparzysta liczba kulis: B1 =
B/2 +T/2 +S/2

B2=B-B1
T = grubos¢ kulisy
S = odstep pomiedzy kulisami

Podzielona rama z katownika (W)

Szerokos¢ Wysokos¢é
B1/B2 [mm] Liczba H1/H2 [mm] Liczba
otworéw n otworéw n
800 - 846 7 900,5 - 1018 6
847- 996 8 1019 - 1168 7
997 - 1146 9 1169 - 1318 8
1147 - 1296 10 1319 - 1468 9
1297 - 1446 11 1469 - 1618 10
1447 - 1596 12 1619 - 1768 1
1597 - 1746 13 1769 - 1800 12
1747 - 1896 14
1897 - 2046 15
2047 - 2196 16
2197 - 2346 17
2347 - 2400 18

Rama przylaczeniowa (G)

Zdemontowac¢ rame przytgczeniowg z ttumika
dzwieku. Zamontowac¢ rame przytgczeniowg do
przewodu (poza zakresem dostawy) za pomocg
odpowiednich materiatbw montazowych. W celu
zwiekszenia szczelnosci potgczenia zamontowaé
ostony katownika (poza zakresem dostawy). Zale-
cane wymiary ostony kgtownika: dtugos¢ = B -

17 mm, szerokos$¢ 10 x 30 mm.

TROZ®TECHNIK

Rys. 15: Montaz ramy przytgczeniowej do prze-
wodu

1 Obudowa (poza zakresem dostawy)
2 Rama przytgczeniowa
3  Opaska z kgtownika (poza zakresem dostawy)

Kulisowe ttumiki dzwieku z konstrukcja podzie-
long (MS, XS)

Kulisowe ttumiki dzwieku dostarczane sg w jednej
czesci do dtugosci 1500 mm. Diuzsze konstrukcje
(L >1500 mm do 3000 mm) dostarczane sg w
dwaoch czesciach, ktérych montaz odbywa sie w
miejscu instalacji ttumika i nie jest elementem
dostawy. Podczas montazu pomiedzy dwoma czes$-
ciami thtumika nalezy zastosowac¢ uszczelnienie
(poza zakresem dostawy).

W przypadku ttumikéw typu MS podzielonych na
wymiarze dtugosci nalezy upewni¢ sie, ze w obu
czesciach zostata zachowana prawidtowa orien-
tacja kulis & 5.3 ,Dodatkowe szczegdty montazu
zestawow kulis ttumigcych typu MS-OL i XS-OL”
na stronie 10.

>

Rys. 16: Konstrukcja podzielona na wymiarze dtu-
gosci

1 Kulisowy tlumik dzwigku z kotnierzem (P),
czesé 1

2 Uszczelnienie (poza zakresem dostawy)

3 Kulisowy ttumik dzwieku z kotnierzem (P),
czesé 2
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Kulisowe ttumiki dzwieku mogg by¢ podzielone na
wymiarze dtugosci, szerokosci (B) i/lub wysokosci
(H). Na kazdym wymiarze ttumik moze by¢ podzie-
lony tylko na dwie czesci. Kulisowe ttumiki dzwieku
podzielone na wymiarze szeroko$ci lub wysokosci
majg ramy z katownika (W).

- B>2400 mm do
4800 mm

Konstrukcja podzielona na
wymiarze szerokosci

- H>1800 mm do
3600 mm.

Konstrukcja podzielona na
wymiarze wysokosci

Przed montazem ttumikéw podzielonych na
wymiarze wysokosci i/lub szerokosci, nalezy
usung¢ zabezpieczenia transportowe (bez nawier-
cenia).

Rys. 17: Kulisowy tlumik dzwigku podzielony na
wymiarze szeroko$ci i wysokoSci

1 Kulisowy tlumik dzwigku z rama z katownika
(W)

2 Usuna¢ zabezpieczenie na czas transportu
(sekcje bez otworow)

3 Rama z katownika (W)

Montaz

Rys. 18: Kulisowy tlumik dzwigku podzielony na
wymiarze szerokosci i wysokosci

1 Kulisowy tlumik dzwigku z rama z katownika
(W)

2 Profil uszczelniajgcy

3 Potaczenie srubami

Zblizy¢ do siebie boki obudowy bez profili. Skreci¢
ramy katownikéw dwdch czesci ttumika za pomocag
jednego potaczenia srubowego (w zakresie
dostawy).

Elementy do potgczenia srubami dostarczane sg w
woreczku i zawierajg do kazdego potaczenia:

1x - Sruba z tbem szesciokatnym M8x25 8.8 A2J
1x - Szesciokgtna nakretka M8-8 A2J
2x - Podkiadka do M8

Kulisowe ttumiki dzwieku XS / MS / XK / MK / RK



Montaz

Rys. 19: Szczegdty profilu uszczelniajacego

1 Kulisowy ttumik dZzwigku
2 Profil uszczelniajacy
3  Potaczenie Srubami

Zatozyc¢ profile uszczelniajgce (zawarte w dostawie)
na kazdy z dwoch bokéw obudowy, na ktérych nie
ma profili.

Dodatkowe szczegéty montazu zestawoéw kulis
ttumigcych typu MS-OL i XS-OL

Kulisowe ttumiki dzwieku bez obudowy (przewodu)
nazywane sa zestawem kulis ttumigcych (OL).
Zgodnie z kodem zamowieniowym, zestaw kulis
sktada sie z okres$lonej liczby kulis ttumigcych, ktére
moga byé zamontowane w prostokatnym przewo-
dzie wentylacyjnym o ptaskich réwnolegtych $cia-
nach (poza zakresem dostawy).

TROZ®TECHNIK
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Rys. 20: Rozmieszczenie kulis

1  Przewdd (poza zakresem dostawy)
2  Zestaw kulis

Rozmieszczenie kulis

Kulisy nalezy zamontowac réwnolegle w okreslonej
odlegtosci (S = odstep miedzy kulisami). Réwno-
legle do siebie montowane sg kulisy o tej samej diu-
gosci L.

10 Kulisowe ttumiki dzwigku XS / MS / XK / MK / RK
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Odstep pomiedzy kulisami S

Odstep miedzy kulisami mozna okresli¢ na
podstawie szerokosci przewodu netto.
Odlegtos¢ pomiedzy zewnetrznymi kulisami a
przewodem wynosi S/2.

S - Odstep pomiedzy kulisami
B - Szerokosc¢ przewodu

T - Grubosé kulisy

n - Liczba kulis
S=B-nxT)n

Zalecenie:

S min. = 0.25 x T; 40 mm min.

Smax.=2xT

Rozmieszczenie paneli rezonansowych:

Powierzchnie kulis typu MS-OL i kulis MK pokryte
sg w pofowie panelem rezonansowym i w pofowie

materiatem pochfaniajgcym dzwiek, zabezpie-

czonym tkaning z widkna szklanego. W zalezno$ci

od grubosci kulis, panele rezonansowe umie-

szczone sg haprzeciwko siebie lub naprzemiennie.

Prawidtowy montaz kulis MS-OL i MK 100

ey

Rys. 21: Naprzeciwlegte panele rezonansowe

Prawidtowy montaz kulis MS-OL, MK 200 i MK

230

Montaz

|y

Rys. 22: Naprzemienne panele rezonansowe

Rozmieszczenie kulis z panelami rezonanso-

wymi

{0 e s 1 8 T i o e

| EX 15 I (4 B9 B}

Rys. 23: Montaz z jednakowymi odstepami
pomiedzy kulisami

1  prawidiowo
2  nieprawidtowo

Kulisowe ttumiki dzwieku XS / MS / XK/ MK / RK



Montaz

Uwaga:

= Wysokos$¢ zgodnie z oznaczeniem (H) dotyczy
wysokos$ci w Swietle przewodu.

= Diugosé przewodu musi by¢ réwna co najmniej
sumie dtugosci zestawu kulis (L).

= Roéwnolegle do siebie lub nad sobg monto-
wane sg kulisy o tej samej dtugosci (L).

= Ulozenie paneli rezonansowych
(Rys. 21,Rys. 22) powinno by¢ zachowane /
powtarzane na catej dtugosci.

= W przypadku kulis o konstrukcji podzielonej,
& 5.2 ,Szczegbly montazu kulisowych th-
mikéw dzwieku typu MS i XS” na stronie 6.

= W celu zamontowania kulis w przewodzie
zastosowac odpowiednie elementy mocujgce
& 5.2 ,Szczegdly montazu kulisowych ttu-
mikéw dzwieku typu MS i XS” na stronie 6.

= Powietrze musi przeptywac przez thumik row-
nolegle do diugosci L, wysokos$¢ H i diugosc L
nie mogg by¢ zamieniane.

= QOdstep miedzy kulisami musi by¢ jednakowy
na catej powierzchni kulis.

—  Zwiekszenie odstepu migedzy kulisami jest
rébwnoznaczne ze zmniejszeniem ttu-
mienia wtrgceniowego.

—  Zmniejszenie odstepu wigze sie ze
wzrostem straty ci$nienia i szumu prze-
ptywu.

= Nieregularne rozmieszczenie kulis jest niedo-

puszczalne i moze prowadzi¢ do uszkodzen w

systemie wentylacji.

Szczegoty montazu kulis dzwigku typu MK, RK i
XK

Kulisy ttumigce dostarczane sa w jednej czesci.
Podobnie jak zestawy kulis typu MS-OL lub XS-OL,
moga by¢é montowane w prostokgtnych przewodach
(poza zakresem dostawy) o ptaskich réwnolegtych
Scianach & Rozdziat 5.3 ,Dodatkowe szczegoty
montazu zestawow kulis ttumigcych typu MS-OL i
XS-OL” na stronie 10.

TROZ®TECHNIK

Rys. 24: Kulisa MK

Dodatkowe informacje montazowe dla kulis thumig-
cych:

= Upewnic sig, ze sposodb montazu kulis nie spo-
woduje wibracji.

= Kulisy ttumigce moga by¢ zamontowane w
metalowych przewodach na przyktad wkretami
samogwintujgcymi, min. 4.2 x 13 (DIN 7504).
(Rys. 25)

= Potgczenia Srubowe nalezy uszczelni¢ zgodnie
Zz wymaganiami.

= Do montazu kulis w przewodach betonowych
mozna wykorzystaé prowadnice. Upewnic sie,
ze sposob montazu kulis nie spowoduje
wibragiji.

= Montaz dwdch kulis thumigcych jedna nad
drugg (na przykiad w przewodzie) jest mozliwy
do catkowitej wysokosci 5000 mm (MK, XK).
Kulisy sg ze sobg fgczone za pomocg tgcz-
nikdw wewnetrznych i klamr zewnetrznych
& 5.5 ,Podzielone kulisy dzwieku typu MK,
RK i XK” na stronie 13.

12 Kulisowe ttumiki dzwigku XS / MS / XK / MK / RK
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Rys. 25: Rozmieszczenie samodzielnie wykona-
nych otworéw do montazu kulis

® Zalecane punkty mocowania i odstepy miedzy
Srubami mocujgcymi. Potgczenie srubowe
nalezy wykona¢ po obu stronach wymiaru L.
Dla wymiaréw posrednich L, zastosowac liczbe
$rub (n) zgodnie z najblizszg wieksza diu-
goscig z typoszeregu i rozmiescic je rowno-
miernie zgodnie z Rys. 25.

T b
100 0 (tylko centralnie)
200 40
230 70
300 100
FL nxa
500 1x 400
750 2x325
1000 2 x 450
1250 2x575
1500 3 x 460
1750 3 x550

2000 4 x 475
2250 4 x 538
2500 5x 480

Podzielone kulisy dzwieku typu MK, RK i XK

Kulisy, ktérych konstrukcja ze wzgledu na duze
wymiary jest podzielona, dostarczane sg z odpo-
wiednimi elementami fgczgcymi (fgcznikami wew-
netrznymi, klamrami zewnetrznymi).

Kulisy sg dostarczane podzielone na wymiarze jesli

MK /XK - HiL>1500 mm, lub H + L >4000 mm

Montaz

Konstrukcja podzielona na wymiarze wysokosci

Mozliwy jest tylko jeden podziat, montaz kulis pio-
nowo w poziomym przewodzie wentylacyjnym
MK, XK - > 2500 do 5000 mm

H maksymalnie 1500 mm - jesliL >= 1500 mm

Rys. 26: Konstrukcja podzielona na wymiarze
wysokoSci

1 Klamra zewnetrzna
2  Liczba tgcznikéw wewnetrznych & ,Materiaty
montazowe” na stronie 14

Konstrukcja podzielona na wymiarze dlugosci

Mozliwy jest tylko jeden podziat, natomiast w prze-
wodzie poziomym mozna zamontowac¢ dowolng

liczbe kulis jedna za druga.
MK, XK - > 2500 do 5000 mm

L maksymalnie 1500 mm - jesli H >= 1500 mm

Kulisowe ttumiki dzwieku XS / MS / XK/ MK / RK 13
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Rys. 27: Konstrukcja podzielona na wymiarze dtu-
gosci

1 Klamra zewnetrzna
2  Liczba facznikéw wewnetrznych & ,Materiaty
montazowe” na stronie 14

Materiaty montazowe

1 l/— —-———\l
242
Rys. 28: Klamra zewnetrzna
2
ﬂ o o
|
[ 259
Rys. 29: tgcznik wewnetrzny
Hlub L [mm] Liczba klamr zewnetrz-
nych (po kazdej stronie)
do 750 -
751 - 1000 1
> 1000 2

TROZ®TECHNIK

Montaz

& 5.3 ,Dodatkowe szczegdty montazu zestawéw
kulis ttumigcych typu MS-OL i XS-OL” na stronie 10

1.

» Potaczyc¢ kulisy i zamontowac¢ centralnie 2

klamry zewnetrzne. Materiaty montazowe
poza zakresem dostawy. Zalecany montaz
nitami, nawiercenie otworéw w ramach kulis
po stronie Klienta

Zamontowac tgczniki wewnetrzne po obu
stronach kulis (materialy montazowe poza
zakresem dostawy). Liczba fgcznikéw

& Tabela na stronie 14.

tgczniki wewnetrzne nalezy umiescié cen-
tralnie. W przypadku dwoch tgcznikéw wew-
netrznych po kazdej stronie nalezy roz-
miescic je w sposob naprzemienny; w
zalecanej odlegto$ci 500 mm pomiedzy fgcz-
nikami.

Dane techniczne

Dane ogélne

Czesc Wartos¢

Temperatura -30 °C do 100 °C/ (RKii
MK/XK z blacha perforo-
wang: 300 °C przez maksy-
malnie 8 h)

Predkos$¢ powietrza <20 m/s

Wilgotno$é wzgledna < 80%, bez kondensacji

Kulisowy ttumik dzwieku, ] Stal ocynkowana

materiaty* (1.0917)

= Stal nierdzewna
V2A (1.4301)

= Stal nierdzewna
V4A (1.4571)*

= Aluminium (EN
AW-5754)**

* Dla kulisowych ttumikéw dzwieku nie zostaty okreslone klasy koro-
zyjnosci zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

** Ramy kulis bez aerodynamicznych profili

14 Kulisowe ttumiki dzwigku XS / MS / XK / MK / RK
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Ciezary - obudowy ttumikéw H B [mm]
. L. i [Mm] o o © © o o o o o
Obudowy ttumikéw dzwigku z kotnierzem (-P), 2ISIISIZFI2 13|32
L = 500, ciezar [kg] e e T T T
900 20 23 26 29 32 35 38 45 50
H B [mm] 1200 24 27 30 33 36 39 42 48 54
Imml o 5 5 8 8 8 8 8 8 1500 28 31 34 37 40 43 46 52 58
< © =) o N < © (=) <
. - - N N 1800 32 35 38 41 44 47 50 55 61
300 7 8 10 12 14 16 18 21 25
B ° | 1| 13| 14]16[ 18 | 20 | 23 | %7 Obudowy ttumikéw dzwieku z rama z katownika
900 13 15 17 19 21 23 25 29 33

(-W), L = 1000, ciezar [kg]
1200 15 18 19 21 23 25 27 31 35

1500 18 20 22 24 26 28 29 33 37 H Bllmm]

[Mm] o © ©o o o o o o o
1800 21 22 24 26 28 30 32 35 39 2 2 83 28 8 § 28 8 g
- - - - ~ N
o L. . 300 16 20 25 29 33 38 43 52 60
Obudowyt_lu-mlkowdzwugkuzkolnlerzem (-P), 600 21 26 30 34 39 43 47 55 64
L = 1000, ciezar [kg]
900 28 33 37 41 46 50 55 63 72
H B [mm] 1200 35 40 44 49 53 58 62 71 80
Imml o 5 5 8 8 8 8 8 8 1500 41 45 49 54 58 62 67 75 84
< © =) o N < © o <
N — - S o 1800 48 52 57 61 65 70 74 83 91
300 12 16 19 22 25 29 32 39 46
B 16| 19123126120 32 | 35 | 42 | 48 Obudowy ttumikéw dzwieku z rama z katownika
900 21 25 28 31 35 38 M 48 55

(-W), L = 1500, ciezar [kg]
1200 27 30 34 37 40 44 47 54 61

1500 31 34 37 41 44 47 50 56 63 5 B [mm]
[mm] o © © o o o o o o
1800 36 40 43 46 49 53 56 63 69 € 8 2 8§ 8 8§ g 8 s
- - - - 13 N
o L. . 300 20 26 31 37 43 49 54 66 77
Obudowy t_lu'mlkow dzwiegku z kotnierzem (-P), 600 28 34 40 46 51 57 63 74 85

L = 1500, ciezar [kg]

900 37 42 48 54 60 65 71 82 93

H B [mm] 1200 45 51 57 62 68 73 79 90 102

Inm] o o 5 2 g 8 8 S S 1500 54 59 65 71 76 82 87 98 110
< (=] © o N < (=] o <
T . 1800 63 69 75 81 87 93 99 110 122
300 16 21 26 30 35 40 44 54 63
600 23 28 32 37 42 46 51 60 70 Ciezary-RK-A, RK-C
900 30 35 39 44 49 53 58 67 76

RK-A, RK-C, ciezary [kg]
1200 37 41 46 51 55 60 64 73 83

1500 44 48 53 57 62 66 71 80 89 [m"'m] RIGS RK-C
1800 52 57 61 66 71 76 81 90 100 L [mm] L [mm]
[=3 o (=3 (=] o [=3 (=] o [=} (=3
[=] n (=] n o [=} n o n o
n ~ o N n n ~ o oN n
o L. . - - - - - -~
Obudowy ttumikéw dzwieku z rama z katownika 300 4 6 8 9 11 7 10 12 15 18
(-W), L = 500, ciezar [kg]
600 7 10 13 16 19 12 17 22 28 33
H B [mm] 900 10 14 18 22 27 17 25 32 40 48
[nm] o o 9 g2 g 8 g8 2 S 1200 13 18 23 20 35 23 32 42 53 63
< (=] © o N < [} (=] <
= = = = & & 4500 16 22 29 36 42 28 40 53 65 77
000 10 13 16 19 22 25 28 33 39 yg40 50 28 36 43 51 35 49 64 79 X
600 14 17 20 23 26 28 31 37 43

Kulisowe ttumiki dzwieku XS / MS / XK/ MK / RK 15



Dane techniczne

X = brak wariantu wykonania
Ciezary — XK

XK100, ciezar [kg]

H [mm]

500

750
1000
1250
1500
1750
2000
2250
2500

Tkanina z wiékna szklanego (-F)

L [mm]

o 0o 0o o0 o © © o©
S 33283 388 8
D NSO AND N~ © N D

- - v N N N
3 3 45 6 7 8 9 9
3 45 6 7 9 10 11 12
4 5 7 8 10 11 13 14 15
5 6 8 10 12 14 15 19 20
6 7 1012 14 16 20 22 23
7 9 11 14 16
8 10 13 15 17  konstrukcja
9 11 14 16 19 podzielona
9 12 15 18 21

XK200, ciezar [kg]

Tkanina z wiékna szklanego
i blacha perforowana (-L)
L [mm]
S O
o

n ©~
- -

9 N
13 15
20
24
28

~N o 750
~ 1000
2500

21
27
35
41

N & F 2250
o

32
38

© o ~N o » 500

13
15
17
19

-
—y

konstrukcja
podzielona

= A a
a b~ W

TR°Z®TECHNIK

Tkanina z wiékna szklanego
i blacha perforowana (-L-A2)

L [mm]

(=3 (=} o (=] (=3 (=] o (=] (=3
o I O 1V O 1 O 1w o
L M ©O N O N © N W

- = = = N AN «
5 7 10 12 14 16 18 20 22
7 10 13 16 19 23 26 29 32
10 13 17 21 26 30 34 38 41
12 16 21 27 32 37 41 48 53
14 19 26 32 37 43 52 57 63
16 23 30 37 43
18 26 34 41 49 konstrukcja
21 29 38 46 55 podzielona
23 32 41 51 60

H[mm] Tkanina z wiékna szklanego (-F)  Tkanina z widkna szklanego Tkanina z wtékna szklanego
i blacha perforowana (-L) i blacha perforowana (-L-A2)
L [mm] L [mm] L [mm]
© O © ©O © ©O © O © © 9 © O © © © © ©o © 9 © © © ©o o o o
o D O N O N © 1 O O 1 O v o v ©O N o o v o unuw o unu o v o
N N O N UL M ©O N D BDNMNON LN O N L KB N~ O N IO N O N v
- - v v N N « - - v = N N - - - = N AN «
500 4 6 7 9 10 12 13 15 16 6 8 10 12 14 16 18 20 22 7 10 13 15 18 21 24 27 30
750 6 8 1012 13 16 18 20 22 8 10 13 16 19 22 25 28 31 10 14 18 21 25 30 34 38 41
1000 7 10 12 14 18 20 23 25 27 10 13 17 20 25 29 32 36 39 13 18 22 28 34 39 44 49 54
1250 9 12 14 18 21 24 27 32 35 12 16 20 26 30 35 39 45 50 15 21 28 35 41 47 53 62 68
1500 10 13 18 21 24 28 34 37 40 14 19 25 30 35 41 48 53 58 18 25 33 41 48 56 66 73 80
1750 12 16 20 24 28 16 23 29 35 41 22 30 39 47 56
2000 14 18 23 27 31 konstrukcja 18 25 32 39 46 konstrukcja 24 34 44 53 63 konstrukcja
2250 15 20 25 30 35 podzielona 21 28 36 43 51 podzielona 27 38 49 59 70  podzielona
2500 17 22 27 33 38 23 31 39 47 56 30 42 54 66 77
XK230, ciezar [kg]
H[mm] Tkanina z wiékna szklanego (-F)  Tkanina z wiékna szklanego Tkanina z wiokna szklanego
i blacha perforowana (-L) i blacha perforowana (-L-A2)
L [mm] L [mm] L [mm]
© O ©O © © ©O © O © © O ©O 0O ©0o © © © © © 9 © © © ©o o o o
o I O 1 © 1 o n © O N O v o N ©O N ©O O v o v o unu o 1 o
N N O N UL M ©O N D BDNMNON LM O NL O NMONLDNMSNMOAN O
- - - v N N - - v - N N N - - = v &N AN «
500 5 7 8 1012 14 15 17 19 6 8 11 13 15 18 20 22 24 8 11 14 16 19 23 26 29 32
750 7 9 111315 18 20 22 25 8 11 14 18 21 24 27 30 33 11 15 19 23 27 32 36 40 44
16 Kulisowe tlumiki dzwigku XS / MS / XK / MK / RK
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H [mm]

1000
1250
1500
1750
2000
2250
2500

Tkanina z wiékna szklanego (-F)

L [mm]

S © © © © © o o (=3
o I O n O (=3 n o
N ~ © N 1 N~ o N n

- - - = N N «
8 11 14 16 20 23 26 28 31
10 13 16 21 24 28 31 36 39
12 15 20 24 28 32 38 42 46
14 18 23 28 32
16 21 26 31 36  konstrukcja
17 23 28 34 39  podzielona
19 25 31 37 43

XK300, ciezar [kg]

H[mm] Tkanina z wiékna szklanego (-F)
L [mm]
© ©O © © © o o o (=}
o I O 1 © 1 o n o
N ~ © N 1 N~ o N wn
- - v v N N «
500 6 8 1013 15 17 19 21 23
750 8 11 14 17 19 23 26 28 31
1000 10 14 17 21 26 29 33 36 40
1250 13 17 21 26 30 35 39 45 50
1500 15 19 25 30 35 41 48 53 58
1750 18 23 29 35 41
2000 20 26 33 39 46 kons‘[rukcja
2250 22 29 36 43 50  Podzielona
2500 24 32 40 47 55
Ciezary - MK

MK100, ciezar [kg]

Tkanina z wtékna szklanego
i blacha perforowana (-L)

L [mm]

© © © © © © (=3 (=] (=1
o I O N O 1 O v o
L~ O N O NN © N B

- - - = N N «
11 14 18 22 27 31 35 39 43
13 18 22 28 33 38 43 49 54
15 21 27 33 38 44 52 58 63
18 25 31 38 44
20 28 35 43 50 konstrukcja
23 31 39 47 55  podzielona
25 34 43 52 61

Tkanina z wtokna szklanego
i blacha perforowana (-L)

L [mm]

© © © © © © © ©o o
o 1N O N O 1 O 1 o
L~ O N O NN © N B

- - v = N N
7 10 13 15 18 21 24 27 29
10 14 17 21 25 29 33 36 40
13 17 22 27 33 37 42 47 51
15 21 27 33 39 45 51 59 64
18 25 32 39 46 53 62 69 75
22 30 37 45 53
24 33 42 51 60 konstrukcja
27 37 47 57 66  podzielona
30 41 51 62 73

Dane techniczne

Tkanina z wiokna szklanego
i blacha perforowana (-L-A2)

L [mm]

e © © © © © © o o
o 1 O 1V O 1 O v o
L M ©O N O N © N W

- = = = N N «
14 19 24 29 36 41 47 52 57
16 23 29 37 44 51 57 66 72
19 27 36 44 51 60 70 78 85
23 32 41 51 60
26 36 47 57 67  konstrukcja
29 41 52 64 75 podzielona
32 45 57 70 83

Tkanina z wiokna szklanego
i blacha perforowana (-L-A2)

L [mm]

© ©O © © © © ©o o o
o I O 1V O 1 O 1w o
L N O N O N © N W

- = = v &N N «
9 12 16 19 23 26 30 33 37
12 17 22 27 31 37 41 46 51
16 22 28 34 41 48 54 60 66
19 27 34 42 50 58 65 75 82
23 31 41 50 59 68 80 89 97
27 37 48 58 68
30 42 54 65 77  konstrukcja
34 47 60 73 86  podzielona
37 52 66 80 95

H[mm] Tkanina z wiékna szklanego (-F)  Tkanina z wiékna szklanego Tkanina z wiokna szklanego
i blacha perforowana (-L) i blacha perforowana (-L-A2)
L [mm] L [mm] L [mm]
O O O ©O © © ©0 O © © O 0 0O 0O ©O © © © © 9 ©9 © ©o ©o ©o o o
o 0D O 1 © 1 o n © O N O v o N ©O N ©O O nu o v o v o 1 o
N N O N U M ©O N D DNMNO AN LM O N L LN ON L N~N O N O
- - - - N N « - - v - N N N - = - v &N N «
500 3 56 7 8 10 1 12 13 4 5 7 8 1012 13 15 16 5 7 8 10 12 14 16 18 20
750 56 8 9 1113 15 16 18 5 8 101214 16 18 20 22 7 9 12 14 17 20 23 25 28
1000 6 8 101215 17 19 21 23 7 10 121519 21 24 26 29 8 12 15 18 23 26 30 33 36
1250 7 9 121518 20 23 27 30 8 12 1519 22 26 29 34 37 10 14 18 24 28 32 36 42 46
1500 8 111518 21 24 29 32 35 10 14 18 22 26 30 36 40 44 12 17 23 28 33 38 45 50 55
1750 10 13 17 20 24  konstrukcja 12 16 21 26 30 konstrukcja 14 20 26 32 38  konstrukcja
Kulisowe tlumiki dzwigku XS / MS / XK / MK / RK 17
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H[mm] Tkanina z wiékna szklanego (-F)  Tkanina z widkna szklanego Tkanina z wtékna szklanego
i blacha perforowana (-L) i blacha perforowana (-L-A2)
L [mm] L [mm] L [mm]
S © © © © © o o © ©0 © © © © © © © © © © © © © © © ©o o
o D O N O N © 1V O O 1V O v o v ©O N o o v O nuw o unu o uv o
N N O N UL KM ©O N D BDNMNON LM O N L BN~ O N IO N O N B
- - - v N N - - v = N N « - = = = N AN «
2000 11 15 19 23 27 13 19 24 29 34 16 23 30 36 43
2250 12 17 21 25 30 podzielona 15 21 26 32 38 podzielona 18 25 33 40 48 podzielona
2500 13 18 23 28 32 16 23 29 35 41 20 28 36 44 52
MK200, ciezar [kg]
H[mm] Tkanina z wiékna szklanego (-F)  Tkanina z widkna szklanego Tkanina z wtékna szklanego
i blacha perforowana (-L) i blacha perforowana (-L-A2)
L [mm] L [mm] L [mm]
© O © ©O © ©O © O © © 9 © ©O © © © © © © 9 © © © ©o o o o
o D O N O N © 1 ©O O 1 O v o v ©O N o ©o v o unuw o v o v o
N N O N UL M ©O N D BDNMNON LM O N O OB~ O N OL N O N O
- - v v N N « - - v - N N N - - - = N AN «
500 57 9 1113 15 17 18 20 6 8 1012 14 17 19 21 23 7 9 12 14 16 19 22 24 27
750 7 10 12 14 17 20 23 25 28 8 11 14 17 20 23 26 29 32 9 13 16 19 23 27 31 34 38
1000 9 12 1518 23 26 29 32 35 10 14 17 21 26 30 34 37 41 12 16 21 25 31 35 40 44 48
1250 11 14 18 23 27 31 35 41 45 12 17 21 27 32 36 41 48 52 14 19 25 31 37 43 48 56 61
1500 13 17 22 27 32 36 43 48 52 14 20 26 31 37 43 51 56 61 16 23 30 37 43 50 59 66 72
1750 15 20 26 31 36 17 24 30 36 43 20 27 35 43 50
2000 17 23 29 35 41 konstrukcja 19 26 34 41 48 konstrukcja 22 31 40 48 57 konstrukcja
2250 19 25 32 39 45 podzielona 21 29 37 45 53 podzielona 25 34 44 54 63  podzielona
2500 21 28 35 42 50 24 32 41 50 59 27 38 48 59 70
MK230, ciezar [kg]
H[mm] Tkanina z wiékna szklanego (-F)  Tkanina z wiékna szklanego Tkanina z wiokna szklanego
i blacha perforowana (-L) i blacha perforowana (-L-A2)
L [mm] L [mm] L [mm]
© O ©O © © ©O © O © © O © 0O 0o © © © © © 9 © © © ©o o o o
o I O 1 © 1 o n © O N O v o N © N ©O O nu o nu o unu o 1 o
N N O N UL M ©O N D BDNMNOAN LM O NL L NMONLMNSNOAN O
- - - v N N - - v - N N N - - = v &N AN «
500 6 8 101214 16 18 20 22 6 9 11 13 16 18 21 23 25 7 10 13 15 18 21 24 26 29
750 8 11 1316 19 22 25 28 30 9 12 1518 21 25 28 32 35 10 14 17 21 25 29 33 37 40
1000 10 13 17 20 25 28 32 35 39 11 15 19 23 29 33 37 41 45 13 17 22 27 33 38 43 47 52
1250 12 16 20 25 30 34 39 45 49 13 18 23 29 34 40 44 52 56 15 21 27 34 40 46 52 60 66
1500 14 19 25 30 35 40 48 53 57 16 21 28 34 40 46 55 61 66 18 25 33 40 47 54 64 70 77
1750 17 23 28 34 40 19 26 33 40 46 21 30 38 46 54
2000 19 25 32 39 45  konstrukcja 21 29 37 44 52 onstrukcja 24 33 43 52 61 konstrukcja
2250 21 28 35 43 50 podzielona 23 32 41 49 58 podzielona 27 37 47 58 68 podzielona
2500 23 31 39 47 55 26 35 45 54 64 29 41 52 63 75
18 Kulisowe tlumiki dzwigku XS / MS / XK / MK / RK
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Uruchomienie
Pierwsze uruchomienie

Personel:
= Technik HVAC

Przed uruchomieniem:

= Upewni€ sie, ze kulisowe tlumiki dzwieku lub
kulisy ttumigce zostaty poprawnie zamonto-
wane w przewodzie (poza zakresem dostawy).

= Upewnic sig, ze wszystkie thumiki i kulisy sg
czyste i wolne od pozostatosci i ciat obcych.

Uruchomienie

Kulisowe ttumiki dzwieku XS / MS / XK/ MK / RK
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